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8. A blank sheet of paper is attached to the question booklet. This may be used for rough work.
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your answers.
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  : 100 Marks 

 : 1  15  
 

1.  Hemisphere    ? 

 (A)  (B)  

 (C)  (D)  
 

2.       ? 
 (A)  (B)  

 (C)  (D)  
 

3.     ?  
 (A)  (B)  

 (C)  (D)  
 

4.    ?  
 (A)  (B)  

 (C)  (D)  
 

5.      

 (A) Pazasslvi   

 (B)     

 (C) 1857-    

 (D) Kurichiar  
 

6.       
 (A)  (B) Champaran 

 (C)  (D)  
 

7.       ?  
 (A)  (B)  

 (C)  (D)  
 

8.    ‘State Reconstruction’   
  

 (A)   (B)  K.M.  

 (C) C.R.  (D)  
 

9.     ? 

 (A)  (B)  

 (C)  (D)  
 

10.    ?  
 (A)    (B)    

 (C) Wagon  (Tragedy) (D)   
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11.    ? 

 (A)   (B)  

 (C)  (D) V.T.  
 

12.   ?  

 (A)   (B) A.K.  

 (C) K.  (D)     
 

13.    ?  

 (A)   

 (B)   

 (C)    

 (D)      
 

14.     

 (A) Dr. B.R.  (B) B.N.  

 (C) Dr.   (D)   

 

15.        
 (A) 2010    (B)    2001  

 (C) 2005 (D) 2008 
 

16.        

 (A)   

 (B)  

 (C) (Ombudsman)   

 (D) Customs 
 

17.      ? 

 (A)   15 (B)   26 

 (C)   5 (D)  26 
 

18.     
 (A)   (B)  

 (C)    (D)   
 

19. K.R.   ‘ ’    ?   

 (A)  (B)  

 (C)  (D)  
 

20.      

 (A) E-Banking (B) E-governance 

 (C) E-Commerce (D) E-World 
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21.    (Lathe bed)   ?  

 (A)   (B) Mild  

 (C)   (D)   

 

22. Tri-check      ?   

 (A)     

 (B)   

 (C)  (Jaw)    

 (D)   

 

23. 3 mm    Lead     ? 

 (A) 3 (B) 6 

 (C) 8 (D) 10 
 

 

24.   .  

 (A)  led  (B) −  

 (C)   (D) led   

 

25.    Tensile      
 ?  

 (A)   (B)   

 (C)  (D)    

 

26.       ? 

 (A)   (B) Feed 

 (C)   (D) Nose Radins 

 

27. Tailstock  (Spindle)    Taper  ? 

 (A)   (B)   

 (C)   (D)    

 

28.      (Gear) ? 

 (A) 1 (B) 3 

 (C) 4 (D) 5 
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29.       ?  

 (A)   (Tough)  

 (B) /  

 (C)     

 (D)    

 

30. Stay Light tools    

 (A) Ferrous (B) ferrous   

 (C)  (D)    

 

31.        
 Rake angle   ?  

 (A)  

 (B)  

 (C)   

 (D)    . 

 

32.     ,  
 Hold     ?  

 (A) V-Block (B)   

 (C)  (D)  

 

33.  (File)    

 (A) High   (B) mild  

 (C) Cast Iron (D)    

 

34.       ? 

 (A) 10 (B) 1 

 (C) 0.01 (D) 0.001 

 

35.    ? 

 (A) Trisquare     (B)    Steel   

 (C) Calliper (D) Steel  

 

36.       Caliper 
? 

 (A)  Calliper (B) Jeni Calliper 

 (C)  Calliper (D) Vernier Calliper 
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37. ‘  ’   ? 

 (A) 30  (B) 90  

 (C) 60  (D) 45  

 

38.      rake  
 ? 

 (A)  

 (B)  

 (C)    

 (D)     

 

39.   (Drill bit’s Point)   ? 

 (A) 90     (B)    100  

 (C) 118 (D) 45 

 

40.    H.S.S.     
  ? 

 (A)  70 – 100   

 (B)  35 – 50  

 (C)  20 – 35     

 (D)  25 – 40  

 

41.    Caliper    ? 

 (A) 0.02 .  (B) 0.2 .  

 (C) 0.001 .  (D) 0.01 .  

 

42. S.S.       
 (A)  (B)  

 (C)   (D)   

 

43.       ? 

 (A) 25.5 (B) 25 

 (C) 25.4 (D) 24.5 

 

44.    (Thread Cutting Machine)     
  ?  

 (A) Core   (B) Pitch   

 (C)    (D)   
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45. Chips   twist drill      

 (A) Tang (B) Lip 

 (C) Margin (D) Flute 

 

46.  turn     

 (A)   (B)  

 (C)  (D)    

 

47.      file   

 (A)  file (B) Bastard file 

 (C)  file (D)   file 

 

48.      ?  

 (A)  (B) Duralumin 

 (C) Bell  (D)  

 

49. Tool Post     (Lathe)   
? 

 (A)  (B)  

 (C) Combing  (D)   

 

50.       
? 

 (A)    (B) Lip  

 (C)   (D)   

 

51.      ? 

 (A)   (B) Tri square 

 (C) Bevel Protractor (D)   

 

52. 90       

 (A)   (B) Obtuse  

 (C) Acute  (D)    
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53.        

 (A)   (B)  

 (C)   (D)    
 

54. Round works      Vice 

 (A) Bench vice (B) Pipe Vice 

 (C) Leg vice (D)   
 

55.       
taber 

 (A)     

 (B)    

 (C)     

 (D)      
 

56.     

 (A)  (B)  

 (C)  (D)  
 

57.   (Internal thread)     

 (A) Dye (B)  

 (C)  (D) Tap 
 

58.       
? 

 (A)    (B)    

 (C)  (D)  
 

59. Rachet Stop    ? 

 (A)  Calliper (B)   

 (C) Depth gauge (D) Bevel Protractor 
 

60.    ,      
  ? 

 (A) Tail Stock (B) Bed 

 (C)  (D) Tool Post 
 

61.   (High Limit)    Low limit   
 ? 

 (A)  (B)  

 (C)  (D)  
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62. Ferrous     ? 

 (A)  (B)  

 (C)  (D) Led 

 

63.       Reamer ?  

 (A) Flute Chucking Reamer (B) Shell Reamer 

 (C) Floating Reamer (D) Taper Reamer 

 

64. Cutting  ‘ ’   ? 

 (A) Peak (B) Valley 

 (C)   (D) Symbols 

 

65.   “Cutting”  ? 

 (A) Forming (B)  

 (C) Reaming (D) Knurling 

 

66.    ,   
   

 (A) 50     (B)   30  

 (C) 20 (D) 10 

 

67. B.1.5.    ? 

 (A) 20      (B)    25  

 (C) 30 (D) 35 

 

68.  gauge     
  .  

 (A)   Gauge  (B) Non-go Gauge 

 (C) Snap Gauge (D) Ring Gauge 

 

69. Geometrical   (tolerance)   ? 

 (A)  (B)  

 (C)  (D)    
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70. Faxa     

 (A) 0.8 .      (B)    1.5 .   

 (C) 1.8 . . (D) 1.6 .  

 

71.  (Scriber)    ? 

 (A) Cast Iron (B) High Carbon Steel 

 (C) Mild Steel (D) Stainless Steel 

 

72. Drill Bit flute    

 (A) Chips      

 (B)   

 (C)    

 (D)    

 

73. Taper Shank drill bit   taper   ? 

 (A)     

 (B) Morse Taper     

 (C)   Jarno Taper  

 (D) Pin Taper 

 

74.  Work Centre    ? 

 (A)   (B)   

 (C)  (D)    

 

75.       
 (A)   (B) Feed 

 (C) Depth of cut (D)  

 

76.        
  

 (A) 1 : 20      (B)    20 : 1  

 (C) 10 : 1 (D) 1 : 10 

 

77.      

 (A) 4-Jaw Chuck    (B)    Face Plate  

 (C) Mandrel  (D) Driving Flat 
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78.  Lathe dog      
?  

 (A) Face Plate    (B)    Mandrel  

 (C) Driving Plate (D) Dead Centre 
 

79.    Facing operation   centre 
? 

 (A) Pipe Centre    (B)    Half Centre  

 (C) Revolving Centre (D) Tipped Centre 
 

80.        
 . 

 (A) Chamfering    (B)    Grooving  

 (C) Recessing (D) Squaring 
 

81.   Finer ling Pitch  ?  

 (A) 0.75 . .   (B)    1.25 . .  

 (C) 1.75 . . (D) 2.15 . . 

 

82. 4-Jaw       ?  

 (A) 0.2 . .    (B)    0.02 . .  

 (C) 0.01 . . (D) 0.001 . . 

 

83.        , 
  ? 

 (A)   (B)  (Division) 

 (C)  (Graduation) (D)  (Degree) 

 

84.   ,     
   

 (A)   (B)    

 (C)  (Gauges) (D)   

 

85.   ,      
? 

 (A) Face     (B)        
 (C) Mandrel   (D)   
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86.      bed    
 .  

 (A)    

 (B) Carriage   Swing 

 (C)     

 (D) Swing  

 

87.    Chuck  

 (A) 4- Jaw Chuck (B) 3- Jaw Chuck 

 (C) 2- Jaw Chuck (D) Collet Chuck 
 

88.         
    ?  

 (A)  (B)  

 (C)  (D)    

 

89.        ?  

 (A) Key (B) Drift 

 (C) Chuck key (D)  (Spanner) 

 

90.        
? 

 (A) B.S.F.    (B)    B.S.W.  

 (C) B.A. (D) B.S.P. 

 

91.       
 ? 

 (A)  (B) Led 

 (C)  (D) Cast Iron 

 

92. holes tolerance zone shaft    “fit” ? 

 (A)  Fit (B)  Fit 

 (C)  Fit (D)  Fit 

 

93. Stylight        
 ?  

 (A) 1000    (B)    500  

 (C) 2000 (D) 750 
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94. ,     
? 

 (A) Stylight     (B)      

 (C)  (D)  

 

95.     (accuracy) ? 

 (A) 0.01 . . (B) 0.02 . . 

 (C) 0.001 . . (D) 0.002 . . 

 

96.  Combines Component     ? 

 (A)   (B)    

 (C)  (D)  

 

97.  taper Furning    Taper cut ? 

 (A)  (B)   

 (C)   (D)    

 

98. sigh bar    ? 

 (A) Cast Iron (B)   

 (C)    (D)   

 

99. Hypoeutectoid    ? 

 (A) 0.8%  (B) 0.8%   

 (C) 0.8%  2.1%  (D) 2.1%   

 

100.          
     

 (A)  (B)  

 (C)  (D)  
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